2\ GLOBAL MANAGEMENT GMV-FT-1525

9 DE VENEZUELA, C.A.

7 s J- -
_ "”/ RIF: J-31379332-9

Programa Formativo

ACCION DE FORMACION:

CURSO SOLDADURA CON ARGON

DURACION:

24.00 horas [10.00 hora(s) teorica(s) y 14.00 hora(s) practica(s)]

OBJETIVO GENERAL:

Al finalizar la accion de formacién, los participantes estaran en capacidad de ejecutar soldaduras con el
proceso involucrando el argon en diferentes juntas y posiciones, segun las especificaciones y
procedimientos de soldaduras, considerando las normas de seguridad e higiene inherentes al desarrollo de
la actividad.

PROPOSITO:

Capacitar operarios en el proceso de soldadura con argon.

DIRIGIDO A:

Soldadores que requieran ampliar sus conocimientos en la ejecucion de soldadura con argon.

UNIDADES PROGRAMATICAS
UNIDAD 1: La soldadura y sus caracteristicas

OBJETIVO CONTENIDO DURACION
Describir el proceso de 1) Introduccién. 2.00 horas
soldadura con argén como una |(2) Definicion. tedricas y 2.00
técnica operativa, relacionando|3) Antecedentes. horas practicas
la misma con los tipos de 4) Usos. (4.00 horas
materiales, ventajas y 5) Ventajas. totales)
desventajas. 6) Limitaciones. 7) Fundamentos del proceso.

8) Métodos de soldadura
UNIDAD 2: Explicar las variables de la soldadura, segun los modos de transferencias del metal €

OBJETIVO CONTENIDO DURACION
Describir el proceso de 1) Corriente del soldadura. 2.00 horas
soldadura con argbn como una |2) Polaridad. tedricasy 2.00
técnica operativa, relacionando|3) Voltaje. horas préacticas
la misma con los tipos de 4) Velocidad. (4.00 horas
materiales, ventajas y 5) Extension y orientacion del electrodo, posicién, [totales)
desventajas. progresion.

UNIDAD 3: Equipos

OBJETIVO CONTENIDO DURACION

1) Antorcha TIG. 1) Corriente del soldadura. 2.00 horas

2) Reguladores de gas 2) Polaridad. tedricas y 2.00
protector. 3) Voltaje. horas préacticas
3) Gases. Tipos. Mezclas. 4) Velocidad. (4.00 horas

4) Disefio de juntas tipicas en |5) Extension y orientacion del electrodo, posicion, [totales)
el proceso con el argon. Tipos |progresion.
de juntas basicas.
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UNIDAD 4: Practicas

Programa Formativo (cont.)

GMV-FT-1525

OBJETIVO

CONTENIDO

DURACION

Realizar soldaduras segun la
técnica de segura,
considerando sus ventajas,
desventajas con el proceso del
argon.

1) Tipos de soldaduras.
2) Posiciones.
3) Simbologia segun Sociedad Americana de

Soldadura: intensidad, gas, velocidad, espesor.

4) Normas de calidad, aceptacion y rechazo.
5) Discontinuidades en la soldadura. causas.
6) Correctivos.

7) Ejercicios de aplicacion.

4.00 horas
teoricas y 8.00
horas préacticas
(12.00 horas
totales)

Direccion: Av. Alirio Ugarte Pelayo, C.C. Petroriente, Nivel 2, Oficina 02529, Maturin, Edo. Monagas, Z.P. 6201, Venezuela.
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